Aluminium Praxis

10 | 2016

B Liiftungs- und Absauganlagen

Mission saubere Luft

Alles begann 2009 mit einer
simplen Frage: Wie konnen,
auf wirtschaftlich sinnvolle
Weise, Locher hochprizise
in doppelwandige V2A-
oder Stahlblech-Paneele
eingebracht werden? Es ist
bekannt, dass die zerspa-
nende Bearbeitung gerade
von Edelstahl eine grofBe
Herausforderung darstellt.

u diesem Zeitpunkt wur-
2 den mit Standerbohrma-
schinen Bohrkronen mit
bis zu 200 mm Durchmesser
eingespannt und damit die
bendtigten Locher eingebracht.
Dabei waren gewaltige Krifte
am Werk - mit allen Konse-
quenzen. Mit der Beantwortung
dieser Frage waren Spezialisten
von AL-KO Therm im baye-
rischen Jettingen-Scheppach.
Hier werden Liiftungs- und Kli-
mageréte in allen GroBen und
Varianten entwickelt und unter
verschiedensten Einsatzbedin-
gungen im eigenen Zentrum
getestet und gefertigt - fir
Industrie- wie auch fiir Privat-
kunden.

In alle Klimazonen
zuhause

,Unsere Kunden sind in
allen Klimazonen zu finden,
von der Antarktis bis zu den
Tropen®, sagt der Marketing

Maschinenbediener Frank Zettler kann die Bauteile aufgrund niedriger Bauhohe problemlos auflegen und

positionieren

Automobilhersteller von Rang
dieser Technik vertraut, die
Arbeitsplatze wie auch Maschi-
nenparks von Staub und Spa-
nen befreit und fiir saubere
Luft sorgt. Und das gerdusch-
arm und energieeffizient. Wenn
man detaillierter nachfragt,
warum das Unternehmen so
erfolgreich ist, bleibt man an
einer ganz speziellen Aussage
von Jorg Linssen héngen: ,Wir
lassen uns auf alle Anforde-
rungsprofile und Kundenwiin-

24 verschiedene Werkzeuge liefern erstklassige Frds- und Bohrergebnisse

Manager Jorg Linssen. Wenn
man erfahrt, dass die Liiftungs-
anlagen in Badelandschaften,
auf dem Segelschulschiff Gorch
Fock, in einem Mausoleum, auf
Olplattformen, in Raffinerien,
Chemieanlagen aber genauso
auch in Reinraumlabors welt-
weit zu finden sind, erklart
sich diese Umschreibung. Auch
eine Forschungsstation in der
Antarktis gehort zum Kunden-
kreis und spatestens jetzt leuch-
tet es einem ein, dass es wohl
oft rdumliche Gegebenheiten
gibt, wo man nicht einfach mal
durchliften kann.

Und so erstaunt es auch
nicht, dass weltweit fast jeder

sche ein. Wenn zum Beispiel ein
Autobauer Griffe oder Tiiren an
einem ganz bestimmten Platz
haben will, damit Mitarbeiter
tiberall auf der Welt das immer
genau an dieser Stelle an den
Liiftungsanlagen finden, dann
machen wir das.“ Aus diesem
Grund definiert sich das Unter-
nehmen auch nachdriicklich als
Spezialmaschinenbauer.

Saubere Luft

Die AL-KO KOBER SE,
1931 von Alois Kober als kleine
Schlossereiimbayerisch-schwa-
bischen GroBkétz bei Giinzburg

gegriindet, z&hlt heute mit ins-
gesamt 50 Standorten in Eur-
opa, den USA, Afrika, Asien
und Australien und rund 4.200
Mitarbeitern zu den fithrenden
Anbietern in den Bereichen
Fahrzeugtechnik, Gartengerite
und Lufttechnik. AL-KO Therm,
das auf Lufttechnik spezialisier-
te Unternehmen, produziert
ausschlieBlich selbstgefertigte
Anlagen, die zumeist von Pro-
jektplanern oder Generalun-
ternehmer in Auftrag gegeben
werden.

Mithilfe einer bestimmten
Software werden die erforder-
lichen Anlagen konfiguriert
und exakt auf die Kundenbe-
diirfnisse abgestimmt. Beson-
deres Augenmerk liegt dabei
auf Energieeffizienz oder War-
merlickgewinnung. Man geht
aber immer auch auf ganz
individuelle ~ Anforderungen
ein, weil sich beispielsweise
in Krankenh&usern Luftstrome
auf keinen Fall tiberschneiden
diirfen.

Modulare Bauweise

Starke des Unternehmens
ist die durchdachte Verbindung
zwischen Individualitit und
Standardisierung: Aus einem
breiten Portfolio an Standard-
Bausteinen kann immer eine
passende Losung zusammen-
gestellt werden. Der Vorteil
dieser modularen Bauweise ist
ein kostengiinstiger und schnel-
ler Aufbau. Alle Einzelpaneele
einer Luftungs- und Absaug-
anlage werden in Wittenberg
vorgefertigt. Ein Kubus besteht
immer aus den Seitenteilen,
Dach, Boden und Tiren, die
bestimmte RastermaBe aufwei-
sen, dann aber individuell zuge-

schnitten werden. Die Oberfla-
chenbeschichtung ist beliebig
wihlbar, dasselbe gilt fiir die
Farbauswahl.

Am  Standort Jettingen
erfolgt anschlieBfend die Indi-
vidualisierung und Assemblie-
rung. Um hochprézise Ergeb-
nisse bei Bohr- und Frésungen
zu gewdhrleisten, wurde einiges
ausprobiert. Aber weder das
Plasma- noch das Wasser-
strahlschneiden brachte das
gewiinschte Ergebnis und so
entschied man sich 2009 dafiir,
dass ein CNC-Bearbeitungs-
zentrum die Bearbeitungsvor-
ginge mit den Stédnderbohr-
maschinen ablgsen soll. Die
Bauteile und Vorgaben mit den
gewiinschten  Arbeitsgédngen
wurden diversen Maschinen-
herstellern fiir Probefrasungen
zur Verfligung gestellt. Die
Firma Reichenbacher zeigte
sich von allen am flexibelsten
und war letztendlich auch das
einzige Unternehmen welches
garantierte, dass die Locher
in einem verzinkten Blech mit
einer CNC-Maschine prézise
durchzufiihren sind.

nen wirtschaftlich bearbeitet
werden, denn ein 2-Stationen-
Betrieb ist eingerichtet.

Die weitere technische
Ausstattung resultierte aus der
Geometrie der Bauteile und
der eingesetzten Materialien.
Stahlbleche sind relativ unkom-
pliziert zu frasen. Wenn aber
Bauteile aus Edelstahlblech
zum FEinsatz kommen, wird
es schwieriger. Dieses Mate-
rial muss zum einen anders
gespannt werden, auBerdem
miissen die Bearbeitungsvor-
génge in Bezug auf Vorschiibe
oder Werkzeuge prézise ange-
passt werden. ,Die Profis von
Reichenbacher lieferten jedoch
pragmatische Losungsvorschla-
ge“, erzdhlt Fertigungsleiter
Marco Spath und ergénzt, ,dass
man bis heute bei Fragen immer
auf kompetente Ansprechpart-
ner trifft, die mit Rat und Tat zur
Seite stehen.”

5-Achs-Anlage mit indi-
vidueller Ausstattung

Die Vision II Sprint, die
bei AL-KO Therm seit sechs
Jahren im Einsatz ist und nach
wie vor mit exakten Frds- und
Bohrergebnissen iiberzeugt, ist
eine 5-Achs-Anlage mit Gant-
ryantrieb und Trégertisch. Der
Konsolentisch ist zwar eine
Standardausfiihrung, wurde
jedoch individuell angepasst
mit 10 Werkstiickkonsolen, vier
pneumatisch versenkbaren
Anschldgen mit automatischer
Ansteuerung, einem Festan-
schlagtrager mit zwei pneu-
matischen Anschligen und
einem  Unterstiitzungstrager
mit pneumatischer Anhebung
als Werkstiickauflage, der an
den Tischtragern befestigt ist.
Das 5-Achs-Aggregat mit 15
kW-Spindel arbeitet bis maxi-
mal 24.000 1/min, wobei die
Drehzahl von 500 - 24.000
1/min in Stufen vorwéhlbar
ist. Eine zusétzliche Drehmo-
mentstiitze am Arbeitsaggregat
ermoglicht, dass Zusatzképfe
aus dem Werkzeugmagazin in
beliebigen Winkeleinstellungen

eingesetzt werden konnen. Der
automatische Teller-Werkzeug-
wechsler bietet Platz fiir 24
Werkzeuge und ist innerhalb
derPortalkapselung angebracht.
Marco Spith bestétigt, dass das
vollig ausreicht und falls mal
Kunststoff- oder Aluminium-
teile bearbeitet werden, steht
zusitzlich das Winkelgetriebe
zur Verfiigung. Geschlossene

Energiefithrungsketten, Mini-
malmengenschmierung  und
Schmiernebelabsaugung sind

Normalitét, der zusétzlich ange-
brachte Laserprojektor hat sich
aber als Highlight entpuppt. Er
projiziert die verschiedenen
Geometrien haargenau auf die
Blechteile und der Maschi-
nenbediener sieht sofort, wo
Locher und Aussparungen
reinkommen. Diese genaue
Positionierung ist bei LosgréBe
1-Fertigung unentbehrlich, um
Fehler im Vorfeld vollkommen
ausschlieBen zu kénnen. Fiir
Martin Weschta, Meister und
Leiter der Spenglerei, ist das
CNC-Bearbeitungszentrums
eine enorme Erleichterung zu
frither. Die Bauteile werden
einfach per Hand aufgelegt, was
durch die geringe Bauhéhe fiir
einen Mann problemlos mach-
bar ist. Miissen mal groBere
oder schwerere Bauteile bear-
beitet werden, hilft ein zweiter
Mann bei der Beschickung.
Das Geschift 1auft gut, auch
weil die Produkte einen hervor-
ragenden Ruf genieBen. AL-KO
Therm ist grob gesagt Bauzu-
lieferer und damit héngt das
Geschéft immer auch von der
aktuellen Marktsituation ab. 70
Prozent des Umsatzes wird mit
Ersatzlieferungen gemacht und
dieses Geschaft wird immer
interessanter. Zumeist geht
es dabei um Verbesserungen
in Bezug auf energetische
Gesichtspunkte, viel seltener
wird eine Anlage mal komplett
ausgetauscht. Was einfach dar-
an liegt, dass die Gerédte eine
Haltbarkeit mit Laufzeiten bis
zu 30 Jahren und mehr haben
- ganz nach der Firmenphiloso-
phie ,Quality for life‘ eben.
Autorin: Christina Wegner

Flexibilitat ist
gewahrleistet

Da die Paneele teils sehr
schwer sind und man sich fiir
zukiinftige Teile auch noch Luft
nach oben lassen wollte, fiel die
Wahl auf eine stabile 4-Stander-
Portalmaschine vom Typ Vision
1I. Eine Baureihe, die auch in der
Bearbeitung von Aluminium
oder Composite zahlreich im
Einsatz ist. Die Maschinenlénge
von iiber 6.000 mm ergab sich
durch das MaB des groBten zu
bearbeitenden Grundrahmens.
Aber auch kleinere Teile kon-

Messen Sie Ihre Aluminium Produkte mit hochster Genauigkeit & Zuverlassigkeit

Kontaktieren Sie uns noch heute!

Informationen
zu LaserSpeed

» Materialdicke
» Beschichtungsgewicht

» Lange und
Geschwindigkeit

Informationen
zu AccuRay
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Measured by Commitment

AMERICAS:
info@ndc.com

enquiries@ndc.com

UK: BELGIUM:
sales@ndcinfrared.be

GERMANY:
sales@betalasermike.com

CHINA:
info@ndcinfrared.com.cn

www.ndc.com/metals www.laserspeed.eu
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«Kleinstteile perfekt
trommelveredelt»

Rationelle Massenfertigung

Garantierte Stalderfinish-Qualitat

Stalder AG

Tel. +41 (0)71 278 16 16

info@stalderag.ch
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Breitschachenstr. 53
Fax +41 (0)71 278 16 19
www.stalderag.ch

Hohe Prozesssicherheit
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